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Uchwyty przemystowe 4

GN 668

Uchwyty patakowe

Aluminium

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ A: mocowanie od tytu (otwory gwintowane, nieprzelotowe)
- Typ B: mocowanie od przodu

Aluminium

Powierzchnia pokryta zywica epoksydowg
Kolor czarny RAL 9005, wykonczony na mat SW
Kolor srebrny RAL 9006, wykonczony na mat SR

Bez powtoki, powierzchnia szlifowana BL

Podstawa uchwytu
Tworzywo

Technopolimer na bazie poliamidu (PA)

Kolor czarny, wykonczony na mat

INFORMACJE

Uchwyty GN 668 sa produkowane z pefnych pretéw aluminiowych.

Moga by¢ one mocowane od tyfu (typ A) lub od przodu, za pomoca
dwdch podstaw (typ B).
Proces produkcyjny (giecie) pozwala na wytwarzanie krétkich
serii uchwytéw o niestandardowych dtugosciach, zgodnie z

wymaganiami klienta.

DANE TECHNICZNE

- Informacja o dopuszczalnym obciazeniu (patrz strona A35)
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*Uzupetni¢ oznaczenie Uchwyty patagkowe o indeks koloru (SW, SR lub BL) |4
SW SR BL
RAL9005 RAL9006 bez powtoki
GN 668
Oznaczenie bl 11+0.25 a b2 d h1 h2 h3 12 13 14 r timin. t2 52
GN 668-20-130-A-* 20 130 10 M5 45 120 = = 15 10 89
GN 668-20-170-A-* 20 170 10 M5 45 160 - 15 10 111
GN 668-20-190-A-* 20 190 10 - M5 45 180 - - 15 10 120
GN 668-20-210-A-* 20 210 10 - M5 45 200 - - 15 10 125
GN 668-30-262-A-* 30 262 12 = M6 50 250 = = 15 12 = 289
GN 668-30-312-A-* 30 312 12 - M6 50 300 - - 15 12 - 334
GN 668-30-362-A-* 30 362 12 = M6 50 350 = - 15 12 = 380
GN 668-30-412-A-* 30 412 12 - M6 50 - - 400 - - 15 12 - 425
GN 668-20-130-B-* 20 130 10 23 M5 45 6.5 2 120 141 153 15 55 100
GN 668-20-170-B-* 20 170 10 23 M5 45 6.5 2 160 181 193 15 55 120
GN 668-20-190-B-* 20 190 10 23 M5 45 6.5 2 180 201 213 15 5.5 130
GN 668-20-210-B-* 20 210 10 23 M5 45 6.5 2 200 221 233 15 5.5 136
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Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.




